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ZAKLADNI MATERIAL : S235JR
3 PRIDAVNY MATERIAL : EN440 G3 Si1
N TVARY A ROZMERY SVAROVYCH PLOCH PODLE CSN EN ISO 9692-1
S 1 NATER SAMOZAKLADUJICi SYNTETICKY UNI-COAT STEEL AR 30-00, 1x 50 um
T ODSTIN - RAL 9007 ALUMINIOVA SEDA
STUPEN OCISTENiI POVRCHU PODLE CSN ISO 8501-1: Sa 2.5
ggs ) TRIDA PROVEDENI "EXC2" DLE €SN EN 1090-2,

FUNKCNi TOLERANCE DLE PRILOHY D.2, TRIDA 2

l 27.9.2022 Zkraceni mostu, zkraceni pficli N2 Masopust a
H . DATUM ZMENA PODPIS INDEX
MERITKO: VYPRACOVAL: Ing. Masopust
5070 A 1:50 KONTROLOVAL: | Ing.Rataj "
f SCHVALIL: Ing.Rataj ‘
PROMITANI: | DATUM: 27.1.2022
o @ componen is
AKCE:  REHAU Automotive zak.¢: 22.00025
NAZEV: KBK 500 kg / 4’8 m X 7 m STUPEN DOKUMENTACE: | POCET A4: POR. C.:
’ ’ DV 2
RAM OVA KO N T R U KC E CiSLO VYKRESU: ZMENA:
DISPOZICE T-2207-01 | a
6 5 4 3 | 2 1

format A3 - optimalizovany pro CANON iR2020i



AutoCAD SHX Text
S.V.=+4,500

AutoCAD SHX Text
%%p0,000

AutoCAD SHX Text
3000

AutoCAD SHX Text
3000

AutoCAD SHX Text
%%p0,000

AutoCAD SHX Text
+1,200

AutoCAD SHX Text
+5,600

AutoCAD SHX Text
+4,500

AutoCAD SHX Text
+5,170

AutoCAD SHX Text
3,0%


